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HAKKIMIZDA

Firmamiz, CNC lazer kesim ve bikim
makineleri alaninda uzmanlasmis,
tamami mihendislerden olusan
guclu ekibiyle son kullaniciya
hizmet etmek icin hazirdir.

Fiber lazer kesim makineleri

bakimi, yedek parca ve sarf malzeme
satisinin yani sira uzaktan baglanti desteqgi,
saha servisi gerektiren durumlarda ise guclu bir
altyapi ve bilgi birikimi ile saha hizmeti vermektedir.
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Hareketini kremayer disli sistemiyle saglayan fiber lazer kesim

makinelerinde, kullanima bagl olarak 6mrii dolan veya arizalanan hareket aktarma

elemanlar kesilen parca tizerinde 6lciisel ve geometrik bozukluklara sebep olmaktadir.

Periyodik bakimlar vasitasiyla hareket aktarma elemanlarinin dmiirleri
uzatilsada zaman zaman bu problemlerle karsilasilmasi cok muhtemeldir.
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W EFAETRIEE ETelorlanmasi 6nem arz etmektedir.

Tarafimizca yapilacak
miidahalelerde, bu 6lciim
raporlamasi InspecVision, CMM gibi
hassas él¢iim cihazlarn ile

yapilarak daha guvenilir sonuclar
alinabilmektedir.

InspecVision Report
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Figure 10: Sheet Metal Deviation Map



Lazer kesim makinelerinde bulunan ve lazer giiciinii
olusturan lazer Gniteleri, makinenin en 6nemli
komponentlerinden biridir. Belirli dénemlerde bu
Unitelerin kontrolii ve bakimi ile yasanabilecek
anzalarin 6nine gecilmesi mimkindir. Modiil,
fiber kablo, combiner modiil gibi arizalarda da
orijinal ve uygun maliyetli c6ziimler ¢cok énemlidir.

Lazer Uinitesi ve optik aksamlarin optimum sicakliklarda kalabilmesi icin
chiller Gnitesinin saglikh ve stabil bir sekilde ¢alismasi gerekmektedir.

Bu durumu saglayabilmek adina chiller Gnitesinin belirli periyotlarda bakima ve
omril dolan sarf malzemelerinin degisimine ihtiyag vardir.

Optik aksamlara yapilan miidahalelere ragmen
sonuc¢ alinamamasi durumunda fiber kablo kontrolii
mikroskop yardimi ile yapilmalidir. Fiber kablo quartz
blogunun ylizeyinde leke veya yanik kontroli
gerceklestirilmeli, gerekirse fiber kablo degisimi
yapilmalidir.

Olciisel veya geometrik bozukluk arizalarina sebep olan
baslica elemanlar; motor-rediiktr grubu, glig

aktarma elemanlari (kaplin, pinyon), kremayer, ray, eksen
arabalari, Z Eksen grubu seklinde siralanabilir.

Hassas oldugu kadar maliyetli olan bu elemanlara

ms yetkin personeller tarafindan, gerekli 6lcii aletleri
L kullanilarak miidahale edilmelidir.
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Optik grubunda olusabilecek leke ve yaniklarin tespit edilebilmesi icin her tip kesim
kafasi icin farkh yontemler bulunmaktadir. Kesim kafasinin ucundaki guide
lazer 1s51n1 veya sicaklik testi gibi opsiyonlar ile optik aksam
kontrolleri gerceklestirilebilmektedir.

Optik grubunda goriilen yanik ve lekelerin baslica nedenleri, geri yansima,
kesim kafasi pnomatik sogutma ve optik grubun su sogutma sisteminin
dogru ¢alismamasindan kaynakhdir.

Ayrica secilen kesim parametresininde dogru degerlere
sahip olmasi gerekmektedir.

Optik grupta ariza tespit edilmesi durumunda,
arizali olarak tespit edilen aksam (fiber kablo,
odak lens, kolimatér lens, koruma camlarn) mevcut
duruma goére temizlenerek ya da dedgistirilerek
¢6zlm saglanmaktadir.

Optik aksam belirli periyotlarda kontrol edilmeli
ve kiiciik bir leke yada yanik goriilmesi durumunda
hizlica midahale edilmelidir.

Onanmi erkenden saglanmayan kiigiik anizalarin
kisa stirede daha maliyetli ¢éziimler doguracagi
unutulmamalidir.




Lazer kesim makinelerinde pnomatik

sistem ile calisan ve yardimci kesim gazlarinin
yonlendirildigi valfler bulunmaktadir.

Bu valflerin stabil ve uzun émirli ¢alisabilmesi igin
gecis yollarinda yabanc maddeleri (su, yag vb.)
bulundurmamasi gerekmektedir. Bu sistemin saghkli
calismasi igin filtrelerin bakimi ve periyodik olarak
degisimi yapilmalidir.

Toz toplama lniteleri kesim esnasinda ortaya cikan
duman, metal tozu gibi yabanci maddeleri cekmekte ve
makinenin temiz bir ortamda calismasini saglamaktadir.
Saglikli bir caligma ortami olmasi adina makine icinde
bulunan emis kapaklarinin ve toz emis iinitesi icinde
bulunan filtrelerin periyodik olarak kontroli, temizlenmesi
veya degisimi makine ve insan sagligi icin 6nem

arz etmektedir.

Hidrolik sistemlerde yiiksek calisma basinglan kolayca
saglanirken buna paralel olarak agir isler icin ihtiyag
duyulan biytk kuvvetler de elde edilmis olur.

Cift tablali lazer kesim makinalarinda bu sistemler
kesilecek olan sacin makine icine aktarimi ve degisimi

asamasinda kullanilmaktadir. Bu sistemlerin periyodik
olarak kontrol edilmesi gerekmektedir.
!
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Makineleri calistirmak ve kumanda
etmek icin olusturulan elektrik panolari
makinelerin kalbidir. Makine icindeki
otomasyon yénetimi trafo, role, I/0
Modiiller, siirticti,kontaktdr, CNC,
Power Supply gibi ekiplarla
saglanmaktadir.

Cihaza gelen enerji degerlerinin stabil olarak saglanmasi pano icerisindeki ekipmanlarin
omiirleri ve makine performansi acisindan olduk¢a 6nemlidir. Gerilim diistslerinin
yasanmasi, kacik akim veya kisa devre gibi problemler istenmeyen durumlara yol acabilir.
Bu yuzden ulkemizde gerilimin stabil olarak saglanmasi adina UPS sistemleri
kullanilmaktadir. UPS sistemlerinin ve elektrik panolarinin yetkin personeller
tarafindan gerekli ekipmanlar kullanilarak kontrolleri gergeklestirilmelidir.

Topraklama degerlerinin de oldukc¢a 6nemli oldugu lazer kesim makinelerinde
periyodik olarak topraklama degerlerinin kontrol edilmesi ve raporlanmasi da
istenmeyen durumlar ortaya ¢ikmadan ¢6ziime kavusturulmasini saglamaktadir.
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Boru, profil (I, H, U), lama profilleri dahil olmak {izere yiiksek hassasiyet ve
ylksek teknoloji ile donatilmis makinelerde de cesitli arizalarla
karsilasilabilmektedir.

Bu tip makinelerde en sik yasanilabilen problemlerden olan kesimlerdeki
form bozuklugu, olci kagikligi ve makinenin diger komponentlerinden olan
yukleme-bosaltma linitelerindeki mekanik veya elektriksel arizalar
saha servisi gerektiren durumlardir.

Form bozuklugu, 6l¢u kagiklig: gibi
problemler eksen arabalarindaki
dagilma, motor-rediiktor gruplarindaki
bosluklar, aynalarin i¢ mekanizmasi,
cene ve cene plakalarindaki
deformasyonlardan kaynakli olabilir.
Yiikleme ve bosaltma iinitelerindeki
sensor grubunun ve pnomatik
sistemlerinin de belirli periyotlarda
kontrol edilmesi gerekmektedir.
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Abkantlar; otomatik (CNC) veya manuel olarak kullanilabilen,
metal levhalari, plakalari veya profil malzemeleri belirli bir aciya
bikmek icin kullanilan makinelerdir.

Fiber lazer kesim makinelerine gére daha mekanik olmasi sebebiyle
yipranmaya ve kullanima bagh arizalanmaya daha miisait olan bu makineler
gunluk, haftalik ve aylik bakimlara ihtiyag duymaktadir.

Alaninda uzman ve tecriibeli ekibimizle
abkant makinelerinde de ariza, bakim,

sarf malzeme ve yedek parca ihtiyaclarinizi
gidermek icin yaninizdayiz.




Her tip lazer kesim makinesi sarf malzeme ihtiyaciniz icin;
yedekparca@shslaser.com
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